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и корреляционного анализа. Разработаны конкретные математические модели нелинейного типа, для прогно-
зирования и анализа, торговых предприятий частной собственности. Приведены графические интерпретации 
полученных результатов с помощью офисного приложения Windows XP.  
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In this paper, the focus is removed creating regression models predicting the development of productive 
enterprises, engaged in trade, the use information technology, on the basis of self-organizing information systems. The 
possibility of the development of methods and algorithms that improve the functioning of self-organizing information 
system by forecasting and search the collecting of relevant information. This article is to show the role of information 
systems in the management of industrial enterprise trade, which improve and optimize enterprise processes targeted 
trade using the regression and correlation analysis. Developed specific types of nonlinear mathematical models for 
forecasting and analysis, sales of private companies. Provides a graphical interpretation of the results using the desktop 
software Windows XP. 

РЕГРЕССИОННЫЙ АНАЛИЗ ВЗАИМОСВЯЗИ ВЕЛИЧИНЫ КОРРЕКЦИИ ТРАЕКТОРИИ 
РЕЗАНИЯ С РЕЖИМАМИ ПРОВОЛОЧНО-ВЫРЕЗНОЙ 
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В работе проведен регрессионный анализ процесса проволочно-вырезной электроэрозионной обработки. 
Целью анализа является получение эмпирической модели, позволяющей оценить влияние режимов резания, 
высоты и свойств обрабатываемой детали на величину коррекции траектории Т, м. Исследования проводились 
на проволочно-вырезном электроэрозионном станке EcoCut по методике полного факторного эксперимента. В 
качестве образцов выбраны заготовки с разными физико-механическими свойствами: сталь 40Х по ГОСТ 4543-
71 и титановый сплав марки ВТ5 по ГОСТ 19807-91. После проведенного регрессионного анализа было полу-
чено эмпирическое уравнение, характеризующее взаимосвязь между величиной погрешности и выбранными 
факторами. Полученная эмпирическая модель позволяет оценить влияние режимов резания, высоты и свойств 
обрабатываемой детали на величину коррекции при ПВЭЭО. Пользуясь полученным уравнением, можно опти-
мизировать процедуру подбора режимов резания. 
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In this paper presents a regression analysis of the wire-EDM. The purpose of the analysis is to provide an 
empirical model to assess the impact of the cutting, the height and the properties of the workpiece on the amount 
of correction to the trajectory T, m. Studies were carried out on wire-EDM machine-toolEcoCut by the method of 
full factorial experiment. The samples selected blanks with different physical and mechanical properties: 40Cr Steel 
in accordance with GOST 4543-71 and titanium alloy BT5 brand GOST 19807-91. After a regression analysis was 
obtained empirical equation characterizes the relationship between the magnitude of the error and selected factors. The 
resulting empirical model to evaluate the influence of cutting conditions, altitude and properties of the workpiece on the 
amount of correction in WEDM. Using this equation to optimize the procedure of selection cutting.
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Много-массовая система с упругими связями является одной из самых сложных динамических систем. 
Сложность в подобных системах заключается в упругости механических связей и влияние зазора, а также 
внешние возмущения (ветер), из-за которых возникает непрерывные автоколебания в переходном процессе. В 


