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ется информативная часть полученного сигнала. Анализа предлагается проводить на основе интерполяционных 
полиномов. В качестве базовых предлагается рассматривать интерполяционный полином Лагранжа и интерпо-
ляционный полином Гаусса. Определение коэффициентов интерполяционных полиномов проводится на основе 
матричного представления разложения полинома по векторам приближения и последующего обращения полу-
ченной матрицы. Рассматривается применение метода анализа на примере результатов исследований по методу 
функциональных биомеханических проб. Приведена оценка точности приближения для всей кривой интерполя-
ционным полиномом Лагранжа и интерполяционным полиномом Гаусса. Выявлено, что для анализируемого типа 
сигнала интерполяционный полином Гаусса дает меньший уровень абсолютных ошибок приближения.
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The article considers a method of analysis of the results of the study by the method of functional biomechanical 
tests. Encouraged to undertake an analysis on the basis of the reduced sample data, which is considered the informative 
part of the received signal. Analysis is suggested on the basis of interpolation polynomials. As basic features to consider 
the interpolation polynomial of Lagrange and interpolation polynomial Gauss. Determination of the coefficients of 
interpolation polynomials is based on a matrix representation of the decomposition of vectors of a polynomial in 
approximation and further application of the obtained matrix. Discusses the application of the method of analysis on 
the example of the results of studies by the method of functional biomechanical tests. Provide an assessment of the 
accuracy of the approximation for the entire curve interpolation polynomial of Lagrange and interpolation polynomial 
of Gauss. It is revealed that for the analyzed signal type interpolation polynomial Gauss gives a lower level of absolute 
error of approximation.

ОТПУСКОУСТОЙЧИВОСТЬ ЗАКАЛЕННЫХ КОНСТРУКЦИОННЫХ 
НИЗКОУГЛЕРОДИСТЫХ СТАЛЕЙ, ПОДВЕРГНУТЫХ ХОЛОДНОЙ РАДИАЛЬНОЙ КОВКЕ

Балахнин А.Н.

 ФГОУ ВПО Пермский национальный исследовательский политехнический университет, Пермь, Россия  
(614990 г. Пермь, Комсомольский проспект, 29), e-mail: aleksbal59@gmail.com

В данной статье представлены результаты исследования термической стабильности конструкционных 
низкоуглеродистых сталей 10Х3Г3МФ и 10Х3Г3МФТ, подвергнутых холодной пластической деформации ме-
тодом радиальной ковки. Перед холодной радиальной ковкой исследуемые стали имели структуру пакетного 
мартенсита. Реализованная степень пластической деформации ε при холодной радиальной ковке составила 
60%. Для изучения отпускоустойчивости холоднодеформированные образцы сталей 10Х3Г3МФ и 10Х3Г3МФТ  
нагревали в термических камерных печах до температур 400-600 оС с варьированием времени выдержки от 30 
минут до 3 часов, охлаждение производили в воду. О степени протекания процессов отпуска и рекристаллиза-
ции судили по изменению твердости исследуемых образцов. Показано, что для обеих марок стали после всех 
режимов термической обработки сохраняется разница в твердости центра и края прутков, сформированная на 
этапе холодной радиальной ковки. Анализ графиков изменения твердости показал, что в стали 10Х3Г3МФ  реа-
лизация процессов отпуска и рекристаллизации и формирование термически стабильного состояния  проходит 
в течение первого часа выдержки в интервале температур 400  – 600 оC, а в стали 10Х3Г3МФТ – в течение 2 
часов, что подтверждается данными электронно-микроскопических исследований. Экспериментально показа-
на высокая отпускоустойчивость исследуемых сталей и торможение процессов отпуска холоднокованых сталей 
при их легирование титаном. 
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Thermal stability of low carbon steels grades 10H3G3MF and 10H3G3MFT cold deformed by radial forging 
method was investigated. Initial structure of steels before cold plastic deformation (CPD) by radial forging (RF)  
method was lath martensite. Degree of  plastic deformation (ε) was 60 %. For the purpose of study tempering resistance 
we realized heat treatment by following conditions: stoving to the temperature 400–600 oC; curing time – 30, 60, 120, 
360 minutes; water cooling. Degree of tempering and recrystallization development was estimated by steel hardness 
evolution. It was shown that difference between value of hardness at core and edge of cold forged steel rods are survived 
after all heat treatments. Judging by the plot of hardness evolution and transmission electron microscopy analysis 
findings, processes of tempering and recrystallization in steel 10H3G3MF were realized after 1 hour at temperature 
400–600 oC and in steel 10H3G3MFT – after 2 hours. High level of tempering resistance of investigating steels and 
decelerating of tempering and recrystallization processes by Ti alloyage were experimentally shown.


